
   

    

Anforderungen an Stahlbauteile bei einer Verzinkung gemäss DASt-Richtlinie 022 
 
 
Bei der Feuerverzinkung von tragenden Stahlbauteilen ist in Deutschland die DASt-
Richlinie 022 einzuhalten. Sie gilt für Stahlbauteile, welche entsprechend der DIN 
18800 oder DIN EN 1993 und DIN 18800-7 oder DIN EN 1090-2 bemessen und 
gefertigt sind.  
Sie ist an den Planer, Hersteller und Verzinker gerichtet und behandelt Massnahmen, 
mit denen Einbussen in der Tragsicherheit durch Rissbildung beim Feuer-
verzinkungsprozess verhindert werden sollen.  
Im Folgenden eine Zusammenfassung für den Stahlbauer bezüglich den 
Anforderungen an den Stahl und die Gestaltung und Fertigung der Bauteile: 
 
 
 
1. Bestellung des Stahls (zur Übernahme in Bestellung siehe Word-Dokument „Anforderungen an 

Stahlsorten und Halbzeug für das Feuerverzinken gemäss DASt-Richtlinie 022“) 
 

a) Geeignet für Verzinkung gemäss DASt-Richtlinie 022: Insbesondere bei großen 
Trägerhöhen (> 300mm) auf möglichst geringe Eigenspannung und geringe 
Unterschiede der Streckgrenze und Kerbschlagzähigkeit zwischen Flansch und 
Steg achten. 
 

b) Frei von rissähnlichen Fehlern auf der Oberfläche (für Bleche: DIN EN 10163-
Teil 2, für Langprodukte: DIN EN 10163-Teil 3 Klasse C, Untergruppe 1). 
 
c) Mindest-Anforderung Zähigkeit bei Profilen: 
 

Bauteilhöhe ≤ 300 mm 300-480 mm ≥ 480 mm 

Festigkeit 

S235 JR JR JR 
S275 JR JR J0 
S355 JR J0 J0 
S450 J0 J0 J0 

 
d) Der Kaltumformgrad ist festzulegen und anzuzeigen. 
 

 
 
 
 
2. Planung, Konstruktive Gestaltung und Fertigung der Bauteile 

 
a) Anforderungen wie bisher gemäss ISO 1461 („Verzinkungsnorm“) und ISO 

14713 („Konstruktionsgrundsätze etc. an Teilen für die Feuerverzinkung“) 
 

b) Konstruktive Gestaltung und Fertigung der Bauteile gemäss DASt-Richtlinie 
022: 



   

     



   

     



   

    

 
c) Kaltumformung: Bei einem Kaltumformungsgrad εpl > 2% ist vor dem 

Feuerverzinken zu glühen. 
 
d) Bearbeitete Flächen: Oberflächenrauhigkeit ist nach ISO 9013 zu spezifizieren.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


